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A parceria com a Koka Chrome e Diesel
Marine International trouxe ao Brasil o
mais novo processo de cromagem dura de
ferramentas para a indistria automotiva,
colocando a CASCADURA entre as
maiores empresas de tecnologia de
superficies do Japdo, Europa e Estados
Unidos.

VANTAGENS
OPERACIONAIS

Dureza e resisténcia ao desgasite A cromagem de
ferramentas CASCADURA possui dursza superior a 1000HV,
guatro vezes maior do que & dureza do ferro fundido, e possul
elevada resisténcia ao desgaste e alta repeléncia,

Balxa fricclo e alta lubricldade Possibilitam a reducio
ou eliminacio de lubrificagio.

CROMO INDICADOR
DE DESGASTE

CROMAGEM DE FERRAMENTAS D€
ESTAMPAGEM

A CASCADURA detém todos os avangos em controle de
qualidade e reducao de custos inerentes ao processo de Cromagem de
Ferramentas de Estampagem. O processo CASCADURA contribui
para a uliizacao eficiente das ferramentas, reduzindo o tempo de
parada de maquina causado por problemas de estampagem.

O CROMO €
O ACO ZINCADO

A repeléncia do cromo e a habilidade que
0 cromo possui de selar as estruturas abertas de gréos
proporcionam uma solugéo contra a impregnacao de zinco
na superficie da ferramenta.
Economia: Redugdo do tempo de parada
demaquina de até 90%.
Redugdo de retrabalho e refuge através da
eliminagao do actmulo de zinco.
Redugado de manutengao através da eliminagdo de
danos a ferramenta.
Escolha de material a superficie cromada de
ferramenta permite a utilizagao de uma vasta opgao
de materiais de revestimento de chapas, resultando

Conforme a camada de cromo se desgasta, muitas vezes em economia,
sua espessura pode ser faciimente monitorada por
medidares eletrdnicos de camada. O cromo desgastado

pode ser reposto com rapidez por recromagem.
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RESISTENCIA AO
ACUMULO DE ZINCO

A superficie polida do cromo proporciona uma
condigdo de repeléncia que inibe o acimulo de zinco que 5
causa danos as chapas prensadas. O resultado & a melhoria ,ﬁ % 4 N
da qualidade das chapas, menor retrabalho e redu g™ - R ]
significativa do tempo de parada de maquina, p-msﬁg g w E ‘ﬁ& E . g
superficie da ferramenta ndo mais requer remocdo dos Taxa de Retrabalho
acumulos de zinco sobre o ferro fundido.
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Economia: Reducdo de manutencio ferramentas G
convencionais perdem gradualmente seu perfil e requerem 25
reparos seguidos de fry outs, gerando altos custos e perdas [ZBetore Chrome
com parada de maquina. - (SARer Chrome
Reducdo do tempo de fry out de ferramenta ferramentas L
cromadas apds recromagem podem ser devolvidas &
produgdo com confiabilidade e sem perdas com parada de T ﬁ/
maquina. o :/4{1
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CASCADURA - Sindénimo de

Tecnologia de Superficie.




